© Int-CL -" - Int. CI. 2 Int. CI. 

© BUNOESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



DEUTSCHcS 




PATENTAMT 



B05B 1/32 

A 61 C 17/00 
A 61 H 13/00 



© 
® 

© 
© 



Auslegeschrift 23 46 677 



Aktenzeichen: P 23 46 677.5-52 

Anmeldetag: 17. 9.73 

Offentegungstag: 11. 4.74 
Bekanntmachungstag: 14. 5.80 



® 



Unionsprioritat: 



27. 9.72 Schweiz 14180-72 



Bezeichmmg: Spritzduse zur Erzeugung eines Flussigkeitsstrahls zur Kdrperpflege. 

insbesondere Mundpflege 

Anmelder: Institut de Recherche Woog, Chene-Bourg (Schweiz) 

Vertreter: Jaeger. H.; Scharlach. D.; RechtsanwaJte, 8000 Munchen 

Erfinder: Nichtnennung beantragt 



® 

® 

® 
® 



Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht gezogene Druckschriften: 
DE-OS 2200 083 
GB 5 57 026 
US 19 26 608 



CM 

CO 



CO 
CM 

Ul 

o 



^ 6f 



• 5.80 03012 



23 46 677 



i 

PatentansprGche: 



1 SpritzdQse zur Erzeugung eines FlQssigkeits- 
strahls air Kdrperpflege - insbesondere Mundpfle- 
ge - wobci dcr Dusenkopf mit ciner Durchbre- * 
chung vcrsehcn ist deren Begrenzungswand Qber 
ihren Umfang vertcilte Austrittskan&le fur die 
FlQssigkeit bUdende Nuten aufweist deren Quer- 
schnitt senkrecht zur DQsenachse Qber ihre gesamte 
Lange konstant ist und wobei der DQsenkopf lm «° 
Innern mit einem in die Durchbrechung hineinragen- 
den, in deren Achsrichtung beweghchen Kern 
versehen ist, der sich zum stromabwarts gelegenen 
Ende hin verjungt dadurch gekcnnzeich- 
net daB in der Durchbrechung (11) em gegen 15 
axiale Verschiebung gesichcrter, elastisch verform- 
barer Ring (13) angeordnet 1st, welcher mit seinem 
AuBenumfang die Nuten (12) radial nach innen 
begrenzt und durch den in ihn hinemragendejt sich 
verjflngenden Abschnitt (8) des Kerns (6. 8) gegen 20 
die Begrenzungswand der Durchbrechung (1 1) 
gedrflckt werden kann. und daB der Kern (6, 8) von 
auBen und mittels eines Einstellgliedes (3) axial 
verstellbar ist, so daB bei einer Verstellung in 
Strdmungsrichtung der Ring (13) sukzesstve unter 25 
Verkleinerung des Durchnuflquerschmtts der Nuten 
in die Nuten (12) hineingedrQckt werden kann. 

2. SpritzdQse zur Erzeugung eines FlQssigkeits- 
strahls zur K8rperpflege - insbesondere Mundplle- 
E e - wobei der Dusenkopf mit einer Durchbre- 30 
chung versehen ist, deren Begrenzungswand uber 
ihren Umfang verteilte Austrittskanale fur die 
FlQssigkeit bildende Nuten aufweist deren Quer- 
schnitt senkrecht zur DQsenachse Qber ihre gesamte 
Lange konstant ist, und wobei der DQsenkopf «m » 
Innern mit einem in die Durchbrechung hmemragen- 
den, in deren Achsrichtung beweghchen Kern 
versehen ist, der sich zum stromabwarts gelegenen 
Ende hin verjQngt dadurch gekennzeichnet daB die 
Umfangsflache des Kerns (26) der Anordnung der <" 
Nuten (32) entsprechend verteiHe Vorspninge hat 
deren Querschnitt senkrecht zur DQsenachse dem 
Querschnitt der Nuten (32) angepafit ist, deren 
radiale Ausdehnung in Strdmungsnchtungstufen. 
weise abnimmt und welche diese Nuten radial nach 
innen begrenzen, und daB der Kern (26) von auBen 
und mitfels eines Einstellgliedes (23) m ax.aler 
Richtung verstellbar ist, so daB die Emgnffstiefe der 
KernvorsprQnge in die Nuten (32) und damit die 
DurchfluBquerschnitte der Nuten einstellbarsind. 

3. SpritzdQse nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB der Querschnitt der Nuten (12; 
32) senkrecht zur DQsenachse Qber ihre gesamte 
axiale Lange V-formig ist 

4. SpritzdQse nach Anspruch 1 oder 3, unter " 
Ausschlufl von Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der AuBenumfang (I3a;des elastisch verformba- 
ren Ringes (13) zylindrisch abgenacht ist 

5. SpritzdQse nach Anspruch 1, 3 oder 4, unter 
AusschuB von Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet 
daB der sich verjQngende Abschnitt (8) des gegen 
Drehung gesicherten Kerns (6. 8) a!s komscher 
Vielkant mit einer der Zahl der Nuten (12) 
entsprechenden Zahl von radial vorspnngenden 
Kanten (8a; ausgebildet ist die wenigstens nahe- 
rungsweise in der Mitte der Nuten (12] I hegen. 

6 SpritzdQse nach Anspruch 5. dadurch gekenn- 
zeichnet daB der konische Vielkant des Kerns (6, 8) 



an seinem stromaufwarts gelegenen Ende in emen 
prismatischen Abschnitt (6) ubergeht welcher axial 
in einer mit DurchnuB6ffnungen (9a, 9b) versehenen 
und den Kern (6, 8) gegen Drehung sichernden 
Buchse (9) gefflhrt ist und dafl der elastisch 
verformbare Ring (13) in einem Ringspalt (14) 
angeordnet ist welcher auf der stromaufwarts 
gelegenen Seite von der Buchse (9) und auf der 
stromabwarts gelegenen Seite vom zentralen 
Bereich {\0b) eines im DQsenkopf (t) sitzenden 
Einsatzteils (10) begrenzt ist welches die Durchbre- 
chung (11) mit den Nuten (12) sowie in Strdmungs- 
richtung davor Durchtritts6ffnungen( 10a; aufweist 

7. SpritzdQse nach einem der AnsprQche 1 oder 4 
bis 6, dadurch gekennzeichnet daB der gegen 
Drehung gesicherte Kern (6, 8) an seinem dem 
verjungten Ende ahfjewandten Ende einen Gewm- 
dezapfen (7) aufweist der in eine Gewindeoffnung 
(56; des drehbar, jedoch axial unverschiebbar am 
Dusenkopf (1) gelagerten Finstellglieds (3) einge- 
schraubtist 

8. SpritzdQse nach den Anspruchen 2 und 3 unter 
AusschhiB von 1, dadurch gekennzeichnet daB der 
Querschnitt des Kerns (26) senkrecht zur Dusenach- 
se die Form eines Sterns mit die Vorsprunge 
bildenden gleichschenkligen Trapezen hat die sich 
radial nach auBen verjungen und mit Uer Neigung 
ihrer S; henkel dem Offnungswinkel der V-formigen 
Nuten (32) angepaBt sind und deren die Nuten (32) 
radial nach innen begrenzenden Seiten (264 26c, 26b, 
26a; in Strdmungsrichtung stufenweise grower 
werden, wobei der Kern (26) zur Einstellung des 
grGBten DurchfluBquerschnitts soweit entgegen der 
Strdmungsrichtung verschiebbar ist daB nur die am 
stromabwarts gelegenen Ende des Kerns (26) 
befindlichen VorsprQnge in die Durchbrechung (31) 
hineinragen. 

9 SpritzdQse nach Anspruch 2 oder 8. dadurch 
gekennzeichnet daB der gegen Drehung gesicherte 
Kern (26) eine zentrale Gewindebohrung aufweist 
in welche ein Gewindezapfen (27) eingreift welcher 
an dem drehbar, jedoch axial unverschiebbar am 
DQsenkopf (21) gelagerten Einstellglied (23) befe- 

Stl lo! S SpritzdQse nach Anspruch 7 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet. daB das Einstellglied (3; 23) in Form 
einer Kappe ausgebildet ist, welche eine Offnung auf 
der der Durchbrechung (1 1 ; 31) gegenuberliegenden 
Seite des DQsenkopfes (I; 21) abdeckt und an 
welcher eine axial in diese Offnung eingreifende 
zylindrische HQlse (5; 25) angeformt ist und daB 
diese HQlse (5; 25) an ihrem Ende durch axiale 
Einschnitte gebildete, elastisch verformbare Zungen 
mit radial nach auBen weisenden Haken (5a; 25a; 
aufweist welche die die erwahnte Offnung begren- 
zende Wand des DQsenkopfes (1 ; 21) untergreifen. 

tl. SpritzdQse nach den AnsprQchen 7 und 10 
unter AusschluB von Anspruch 9. dadurch 'gekenn- 
zeichnet daB die Innenwand der HQlse (5) und der 
elastisch verformbaren Zungen zur Bildung der 
Gewindeoffnung (5b) mit einem Gewinde versehen 

ISt |2. SpritzdUse nach einem der AnsprQche 7 oder 9 
bis 11. dadurch gekennzeichnet daB der alle 
mdgtichen Lagendes Kerns(6,8; 26) einschheBende 
Drehwinkel des Einstellglieds (3; 23) durch Anschlfl- 
ge begrenzt ist und zwecks exakter Einstellung der 
verschiedenen Kernlagen elastische Rastmittel vor- 
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gesehensind 

13. Spritzduse nadi einem der Anspriiche 7 Oder 9 
bis 12, dadurch gekenazeichnet, daB das fiuBere 
Profil dcs Einstellglieds (3; 23) so ausgebildet \su daB 
cs zwecks Drehung in ein Gegenprofil cinlegbar ist, 
welches an der Flache eines zur Speisung der 
SpritzdQse oder zu deren Ablag^ dienenden Teils 
angebrachtist 

14 SpriizdQse nach einem der Anspriiche 1 dis \X 
dadurch gekennzeichnet. daB funf bis sicben Ntiien 
(12;32)»orgesehensind. 

15. Spritzdiise nach einem der Anspriiche 1 dis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Begrenzungswand 
der Durchbrechung (11, 31) zylindrisch ist und die 
Nuten (12, 32) achsparallel angeordnet sind. 



Die Erfindung bezieht sich auf eine SpriizdQse gemaB 
demOberbegriffdesPatentanspruchs 1. 

Eine derartige Spritzdiise ist bekannt (Db-U5> 
2^ 00 083) und ermoglicht die Erzeugung ernes engen, 
jedoch feinverteilten Flussigkeitsstrahls, der insbeson- 
dere zur Reinigung und Spuhlung der Zahne und, wenn 
die SpriizdQse mil einem pulsierenden Hussigkeitsstrahl 
gespeist wird, zur Massage des Zahnfleisches dient Bei 
dieser bekannten SpriizdQse ist der Kern em im 
Dusenkopf frei bewegliches Teil welches unier der 
Wirkung des Flussigkeitsdrucks in die Durchbrechung 
hineingedrGckt wird und dabei mil seiner Umf angswand 
die innere Begrenzung der Austrittskanale biidet. 
wodurch die Dusendffnungen definiert werden. Bei 
Nichtbenutzung der Spritzduse, also bei nicht vorhande- 
nem FlQssigkeitsdruck, gibt der lose im DQsenkopf 
angeordnete ICem die Durchbrechung frei. so daB die in 
deren Begrenzungswand vorgesehenen Nuten mil 
ihrem verhaltmsm&Big geringem Querschnitt leicht von 
Verunreinigungen gesaubert werden konnen. die in den 
Nuten haften geblieben sind. 

Eine Anderung des Druckes der austretenden 
FHissigkeit ist bei dieser bekannten Spritzduse nur durch 
Verstellung eines entsprechenden Druckeinstellghedes 
mdglich, das an der FlQssigkeitsquelle. insbesondere an 
der die SpriizdQse speisenden Flussigkeitspumpe, 
vorgesehen sein muB. Hierbei wird jedoch im 
allgemeinen nur bei maximal eingestelltem Druck der 
maximal vorgesehene Flussigkeitsdurchsatz geliefert, 
wahrend eine Verringerung des Druckes ungunstiger- 
weise gleichzeitig auch eine Verringerung des Durchsat- 
zes zur Foige hat Das gilt insbesondere bei Verwen- 
dung einer FIQssigkeitspumpe. die zur Einstellung nut 
einem Beiwegventil ausgerQstet ist, welches zwecks 
Verringerung des Druckes der zur SpriizdQse gderteten 
Flussigkeit einen mehr oder weniger groflen Tetl der 
gef&rderten FlQssigkeitsmenge Qber eine Nebenleitung 
direkt zum FlQssigkeitsreservoir der Pumpe rQcklettet 
Wenn zur FlQssigkeitsmassage des bei vielen Benutzern 
empfmdlichen Zahnfleisches nur mil einem verhaltnis- 
mSBig geringen FlQssigkeitsdruck gearbeitet werden 
darf reicht die dann entsprechend geringere, aus der 
Spri'tzdQse austretende RQssigkeitsmenge haufig fur 
eine wirkungsvolle Behandlung und eine genQgende 
SpUlung nicht mehr aus. _ 

Zur Installation in Badern bzw. Duschr2umen ist 
ferner bereils ein Duschkopf bekannt (GB-PS 5 57 026). 
bei welchem der Druck und der Durchsatz des 
austretenden Wassers dadurch eingestellt werden kann. 



daB einfach eine Umfangsoffnung ernes mneren 
WasserzufQhrungsrohres durch einen darin axial ver- 
schiebbaren zylindrischen IColben, welcher als erne Art 
Ventilschieber wirkt, mehr oder weniger ^gf«d« 
5 wird. Ein anderes bekanntes ICarperspulgerat (US-PS 
19 26 608) weist einen axial in einer HQlse verschiebba- 
ren zylindrischen Kern auf. in dessen Umfang axiale. die 
Austrittskanaie fur die FlQssigkeit bUdende Nuten 
e'uigelassen sind, deren vordere MOndungen durch die 
10 HQlse. je nach deren relativer Lage zum Kern, entweder 
verschlossen oder freigegeben werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Spritzduse der im Oberbegriff des Patentanspruchs 1 
angegebenen Art so zu verbessern, daB der Druck des 
is aus dem Dusenkopf austretenden, aus Einzelstrahlen 
bestehenden FlussigkeitsbQndeln unter Beibehaltung 
von dessen Form in defmierter Weise verandert werden 
kann, ohne daB bei einer Verringerung des Druckes 
auch eine Verringerung des Durchsatzes in Kauf 
20 genommen werden mQBte. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im 
Anspruch 1 bzw.im Anspruch 2 angegebenen Merkmale 
geldst 

Auf diese Weise wird erreicht, daB bei emer 
>5 Verstellung des Kerns der Querschnitt jedes einzelnen 
Austriltskanals in gleicher Weise vernngert bzw. 
vergraOert wird, und daB vorzugsweise, mil Hilfe des 
Merkmals nach Anspruch 3. die Gestalt der Querschmt- 
te der Austrittskanale bei deren Veranderung konstant 
30 bleibt Da zur Verringerung des Flussigkeitsdrucks der 
DurchfluBquerschnitt aller Austrittskanale vergroBert 
und dadurch gleichzeitig der StrQmungswiderstand 
verkleinert wird, ergibt sich, wie Versuche zeigten, der 
vorteilhafte Effekt, dafl sich bei einer Druckyemnge- 
is rung der Durchsatz erh6ht Ein weiterer Vorteii besteht 
darin daB eine eventuelle Verstopfung der Austrittska- 
nale durch haftenbleibende Verunreinigungen einfach 
dadurch beseiugt werden kann, daB man den maximalen 
DurchfluBquerschnitt einstellt Femer bnngt die Spntz- 
40 duse nach der Erfindung den technischen Vorzug mil 
sich. daB sie von einer Flussigkeitspumpe gespeist 
werden kann, welche kein Druckeinstellventil zu haben 
braucht und einen konuanten Maxirnaldruck liefert. 
Wenn die aus der Spritzduse austretenden Flussig- 
45 keitsstrahlen wenigstens nahemngsweise parallel sein 
sollen. dann wird die Begrenzungswand der Durchbre- 
chung zylindrisch. mil achsparallel angeordneten Nuten. 
ausgebildet 

ZweckmaBige Ausgestaltungen der Erfindung erge- 
50 ben sich aus den ubrigen UnteransprQchen. 

Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen an zwei 
Ausfuhrungsbeispielen eriautert Es zeigt 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine erste Ausfuhrungs- 
form einer SpritzdQse, 
55 Fi g. 2 einen Schnitt langs der Unie IM1 nach Fi g. l. 
Fig. 3 einen Schnitt langs der Unie Ill-Ill nach 
Fig 1 

F i g. 4 einen Schnitt langs der Unie IV-1V nach F i g. 1 
durch ein Einzelteil im Innern des Dusenkopfs, 
60 Fig. 5 die Draufsicht auf die Vorderseite einer 
zweiten AusfQhrungsform einer Spritzduse. 

Fig. 6 einen der F i g. 1 entsprechenden Schnitt durch 
die Spritzduse nach F i g. 5, , 
F i g. 7 die Draufsicht auf die RQckseite der Spritzduse 
*>5 nach F i g. 5, . . . , 

Fig. 8 eine vergrdBerte perspektivische Teilansichi 
des Kerns der SpritzdQse nach den Fig. 5bts7 und 
Fig. 9 und 10 schematische Darstellungen zur 
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Veranschaulichung, wie eine SpritzdUse bequem ver- 
stelltwerdenkann. . 

Nach Fig. 1 bilden der DOsenkopf 1 der SpntzdQse 
und das EinlaBrohrchen 2 filr die FtQssigkeit ein 
gemeinsames Teil. Das EinlaBrohrchen 2 wird iiber 5 
einen biegsamen Schlauch an eine Druckwasserquelle. 
vorzugsweise an eine einen pulsierenden FlGssigkeits- 
strahl liefernde FlUssigkeitspumpe, angeschlossen. 

Die offene Ruckseite des Dusenkopfs 1 ist durch eine 
drehbare. ein EinsteUgiied bildende Kappe 3 unter i» 
Zwischensehaltung eines Dichtungsrtnges 4 verschlos- 
sen. An der Innenflache der Kappe 3 ist eine HQlse 5 
angeformt deren freies inneres Ende durch axiale 
Einschnitt gebiidete, elastisch verformbare Zungen mil 
radial nach auBen weisenden Haken 5a aufweist, welche is 
zur Sicherung der Kappe 3 hinter die ROckwand des 
DQsenkopfs 1 greifen. Zur Bildung einer Gewindeboh- 
rung 5b ist die Innenwand der HQlse 5 und der Zungen 
(Fig. 3) mil einem Gewinde versehen. In diese 
Gewindebohrung 56 ist das als Gewindezapfen 7 20 
ausgebildete riickwartige Ende eines Kerns 6 einge- 
schraubt Der mittlere Bereich des Kerns 6 ist 
prismatisch, und zwar als Sechskant ausgebildet und 
wird durch eine entsprechende, in den Dusenkopf 1 
eingepreflte Buchse 9 axial, jedoch gegen Drehung 25 
gesichert, gefQhrt; diese Buchse 9 weist sechs axiale 
DurchfluBdffnungen 9a und eine radiale DurchfluBoff- 
nung 9b (F i g. 4) auf. welche eine der axialen Offnungen 
mit dem EinlaBr6hrchen 2 verbindet. Der vordere 
Bereich 8 des Kerns 6 ist als ein sich nach vorn konisch w 
verjungender Sechskant ausgebildet und ragt ins Innere 
eines Ringes 13 aus einem elastisch verformbaren 
Material, beispielsweise aus Gumml hinein. Der 
AuBenumfang 13a des Ringes 13 wird durch eine glatte 
zylindrische Flache gebildet Dieser Ring 13 hegt in * 
einem Ringspalt 14, der auf seiner Ruckseite durch die 
Buchse 9 und auf seiner Vorderseite durch den vorderen 
zentralen Bereich \0b eines in die vorn offene Seite des 
Dusenkopfs 1 eingepreBten Einsatzteils 10 begrenzt ist. 
Dieses Einsatzteil 10 hat im hinteren Abschmtt eine «o 
Durchbrechung 11. deren Begrenzungswand sechs 
V-formige Nuten 12 konstanten Querschmtts aufweist 
und in welcher der Ring 13 angeordnet ist Die 
Austrittskanale bildcnden Nuten 12 liegen einerseits in 
Flucht mit den axialen Offnungen 9a der Buchse 9 und 45 
andererseits in Flucht mil sechs Offnungen 10a, welche 
den vorderen zeniralen Bereich 106 des Einsatzteils 10 
umgeben und Jcren Querschnitt wesentlich groBer als 
der Querschnitt der Nuten 12 ist, derart daB der durch 
die Nuten 12 austretende Flussigkeitsstrahl nicht gestdrt *> 
wird. 

Der vordere konische, ins Innere des Ringes 13 
hineinragende Bereich 8 des Kerns 6 drfickt den Ring 13 
mit seiner zylindrischen AuBenflache 13a gegen die 
Begrenzungswand der Durchbrechung 11, so daB die 55 
Nuten 12 radial nach innen begrenzt werden. 

Wie auf Fig.2 gezeigt ist die Anzahl der Kanten 8a 
des konischen Bereichs 8 des Kerns gleich der Anzahl 
der Nuten 12, und die Kanten 8a liegen wemgstens 
naherungsweise auf den durch die Mitte der Nuten 12 « 
gehendenRadien. 

Inderauf Fig. 1 dargestenten axialen Uge des Kerns 
6, 8 nimmt dieser seme ruckwartige Endstellung ein, m 
welcher der Ring 13 lose an der Begrenzungswand der 
Durchbrechung 11 anliegt bzw. nur mit schwacher Kraft 65 
eeeen diese Begrenzungswand gedrflckt wird, ohne daB 
das Material des Ringes 13 in die Nuten 12 
hineingewolbt wird. In diesem Falle ist der DurchfluB- 



querschnitt der die Austrittskanale bildenden Nuten 12 
und damit die austretende Flussigkeitsmenge am 
groBten und infolgedessen der Druck der austretenden 
Flussigkeit am geringsten. Wird der Kern 6. 8 durch 
Drehung der Kappe 3 axial nach vorn verschoben, dann 
wird der Ring 13 zunehmend radial auseinander 
gedruckt. und die Kanten 8a des Kerns pressen das 
Material des Ringes 13 in zunehmendem Masse in die 
Nuten 12 hinein. wie es auf Fig.2 schematisch 
strichpunktiert durch die mfiglichen Lagen des AuBen- 
umfangs 13a des Ringes 13 angedeutet ist. Demzufolge 
verengt sich der DurchfluBquerschnitt der Nuten 12. die 
austretende Flussigkeitsmenge wird geringer, und 
gleichzeitig erhoht sich der Flussigkeitsdruck. 

Wenn der Kern 6, 8 wieder durch Drehung der Kappe 
3 im anderen Sinne zurOckgeschoben wird, dann kann 
sich der Ring 13 entspannen, so daB die Nuten 12 wieder 
freigegeben werden. 

In alien Stellungen des Kerns haben die Querschnitte 
der Austrittskanale die Form eines Dreiecks. wobei 
vorzugsweise die Form eines gleichseitigen Dreiecks 
gewahit wird, so daB die Gestalt bzw. die Geometne des 
austretenden Flussigkeitsstrahls unabhangig von der 
austretenden Flussigkeitsmenge und vorn FlOssigkeus- 
druck konstant bleibt 

Im Beispiel nach den Fig. 5-8 ist der DQsenkopf 21, 
der mit dem EinlaBrohrchen 22 ein Teil bildet, auf seiner 
Ruckseite unter Zwischenschaltung eines Dichtungsnn- 
ges 24 durch eine drehbare Kappe 23 mit einer 
angeformten HQlse abgedeckt. weiche elasiische Zun- 
gen 25 mit Haken 25a bildet. die zur Sicherung der 
Kappe 23 unter die Rflckwand des Dusenkopfs 21 
greifen. An der Innenflache der Kappe 23 ist em 
zentraler Gewindezapfen 27 befestigt, auf den ein Kern 
26 aurgeschraubt ist, welcher zu diesem Zwecke erne 
Gewindebohrung aufweist In die offene Vorderseite 
des Dusenkopfs 21 ist eine Hutse 30 eingepreBt. deren 
Innenwandung die Durchbrechung 31 begrenzt und 
sechs V-formige, achsparallele Nuten 32 aufweist, die 
sich Qber die gesamte axiale Lange der Hulse 30 
erstrecken. . . f 

Der Kern 26 von dem ein Teil perspektmscn auf 
Fig. 8 dargestellt ist, hat im Querschnitt die Form ernes 
Sterns mit einer der Zahl der Nuten 32 entsprechenden 
Anzahl von Vorsprungen bzw. Armen, im betrachteten 
Beispiel also mit sechs Armen. Im Querschnitt weisen 
diese Arme die Gestalt eines gleichschenkligen 
Trapezes auf. das sich radial nach auBen verjungt, wobei 
die Neigung der Trapezschenkel dem Offnungswmkel 
der Nuten 32 angepaBt ist, so daB, wie auf Fig. 5 
dargestellt die Arme teilweise in die Nuten eingreifen 
konnen. Die Radiattinge der Arme des Kerns 26 
verkleinert sich in Stromungsrichtung stufenweise unter 
Bildung entsprechend breiter werdender AuBenseiten 
264 26c, 266 und 26a Die AuBenseiten jeder axialen 
Stufe der Arme des Kerns 26 liegen also auf dem 
Umfang eines gedachten Sechskants. der im Falle der 
AuBenseiten 26a am kleinsten und im Falle der 
AuBenseiten 26J am groBten ist 

In der auf Fig. 6 dargestellten Uge des Kerns 26, 
dessen axiale Unge gleich der axiaJen Lange der Hulse 
30 ist hat der DurchfluBquerschnitt seine genngste 
GroBe, weil er durch die am tiefsten m die Nuten 32 
eingreifenden Armabschnitte mit den Fiachen 26o , (man 
vergleiche auch Fi g. 5) begrenzt wird Wenn der Kern 
26 durch Drehung der Kappe 23 mit dem Gewindezap- 
fen 27 ins Innere des DQsenkopfs 21 verschoben wird, 
dann wird der Querschnitt der Nuten 32 nachemander 
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durch die Armabschniue mil den AuBenseuen 26c, 26* 
und schlieBlich 26a begrenzt. so daB demenisprechend 
der Querschniti der Austrittskanale vergr6Bert und die 
austretende Fliissigkeitsmenge unter gleichieitigcr 
Verringerung des Druckes erhdht wird. Da der 
DurchnuBquerschniu vorzugsweise die Form eincs 
gleichseitigen Dreiecks hat, bleibi diese Querschmtis- 
form bei Anderung der QuerschnittsgroBe siels 

^Dwmaximale DurchnuBquerschniu, der durch die 
Radiallange der Arme mit den AuBenseuen 26a 
dermiert ist, kann zweckmaBigerweise sogroB gewanlt 
werden. daB in diesem Falle eine hinreichende SpQlung 
zur Reinigung der Nuten stattfindet. wahrend die drei 
anderen ICernlagen einem schwachen, einem miltleren 
und einem starken Druck entsprechen. 

In einer nicht dargestelhen modifizierten Ausfuh- 
rungsform des Beispiels nach Fig. 6 kann der Kern » 
auf seiner auBeren unteren Seite verschlossen sem, also 
die Form eines nur nach innen offenen Topfes haben. 
und der Gewindezapfen 27 entsprecheno kQrzer 
ausgebildet sein, derart, daB der Gewindezapfen 27 in 
der auf F i g. 6 dargestelhen, nach auBen verschobenen 
Endstellung des Kerns 26 nur teilweise in die 
Gewindeoffnung des Kerns 26 eingeschraubt ist. 
wahrend in der nach innen verschobenen Endstellung 
des Kerns 26 das freie stirnseitige Ende des Gewmde- 
zapfens 27 auf der Bodenwand des Kerns 26 anhegt. Auf 
diese Weise wird mil Sicherheit verhindert. daB 
eventuell FlOssigkeit langs des Gewindezapfens 27 aus 
dem DUsenkopfaustreten kann. 

Auf der AuBenseite der Kappe 23 sind nach F i g. 7 
dieienigen vier Markierungen a, b. cund d angegeben, 
welche in Bezug auf das EinlaBrohrclien 22 die den vier 
Ugen des Kerns 26 entsprechenden Siellungen der 
Kappe 23 bezeichnen. Zwecks exakter Einstellung 
dieser Ugen konnen enisprechende elastische Rastmit- 
tel an der Kappe 23 vorgesehen sein. AuBerdem wird 
vorteilhafterweise der gesamte. alle mSghchen Einstel- 
lungen des Kerns 26 einschlieBende Drehwinkel der 
Kappe 23 durch an der Kappe 23 bzw. am h.nteren 
Rande des Dusenkopfs 21 angebrachte Anschlage 

bC !wSs Einstellung des gewQnschten DurchfluBquer- 
schnitts der Dusendffnungen kann also die Kappe 23 
von Hand auf einfache Weise entsprechend gedreht 



werden. wobei diese Einstellung wahrend der Benut- 
zung der Spritzduse moglich ist. d. h. also wahrend der 
Flussigkeiisbehandtung des Mundes oder anderer 
KorpersteUen: dabei spurt der Benulzer.physiologisch 
> die bei der Verstellung aufiretende Anderung des 
Flussigkeitsdruckes und der aus der Duseaustretenden 
Fliissigkeitsmenge. so daB wahrend der Flussigke. sbe- 
handlung die fur den Benutzer optimale Einstellung 
vorgenommen werden kann. ...... _ Aor 

,« Ferner ist es moglich. zwecks Erleich terung der 
Einstellung der Kappe 23 und damn des Kerns 26 eine 
Ausbildung vorzunehmen. wie sie schematisch auf den 
Fig 9 und 10 dargestelll ist. Danach ist auf der 
AuBenflache einer runden Kappe 23 ^eine Ungtate 
n Vertiefung 40 vorgesehen. wahrend in der Flache e nes 
zur Speisung der Spritzduse oder » - deren Ablage 
dienenden Teils 41 eine dem Prof.l der Kappe 23 
angepaBte Vertiefung 42 eingelassen ist, auf deren 
Boden ein dem Hohlprofil 40 angepafltes Gegenproftl 
*, 43 vorsteht. Dann braucht die Kappe 23, wie durch den 
* Pfeil 41. bei dem es sich beispielsweise urn die 
Gehausewand einer speisende Flussigkeitspumpe han- 
delt, eingelegt und die Spritzduse enisprechend ^gedreht 
zu werden. wobei die entsprechenden SteUungen durch 
r, die Markierungen a. b. c und d auf dem Teil 41 
aneeeeben sind (F i g. 1 0). _^ . 

Die Spritzdusen. deren Dusenkopf e.nen Durchmes- 
ser von grdQenordnungsmaBig 1 cm haben kana sind 
vorzugsweise mit 5 bis 7 DQsenoffnungen versehen und 
„, auBer zur Mundhygiene auch zur R^s.gke,tsbehand^ 
lung anderer Kdrpertffnungen oder zur Behandlung 
von Hautreizungen oder -verlelzungen geeignet. 

Die beschriebenen AusfQhrungsbeispiele von Spritz- 
dusen zeichnen sich durch eine einfache V=r«ellbarke.l 
j 5 der Querschnitte der DQsenoffnungen und durch emen 
sehr einfachen Aufbau aus. Alle Te,le : be*ehen 
vorzugsweise aus einem gee.gneten Kunststoff. Die 
Buchse 9 und das Einsatzteil 10 im Beispiel nach . F i *l 
bzw. die HOIse 30 im Beispiel nach Fig. 6 kbnnen 
« einfach in den Dusenkopf eingepreOt oder emgeklebi 
Oder aber durch UltraschallschweiBung m.t hm 
vtrtunden sein. Die Kappe 3 bzw. 23 braucht ledigl.ch 
unter radialer ZusammendrOckung der elasl.schen 
Zungen in den Dusenkopf eingeschoben zu werden 
« wobei dann die Haken der Zungen d.e Kappe ohne 
weitere Befestigungsmittel sichem. 
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